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BOQUILLA DE AIRE
SILVENT F 1

Numero de articulo: F1000169210, F1000269210

* Bogquilla de enfriamiento para enfriamiento
puntual

SILVENT F 1 es una boquilla de refrigeraciéon con tecnologia FRIGUS,
especialmente disefiada para refrigeracion localizada en lugares en los que se
produce un calor excesivo derivado de operaciones de fresado, taladrado,
rectificado, torneado, etc. El mantenimiento de una temperatura reducida
durante las operaciones de mecanizado facilita la operacién y alarga la vida util
de las herramientas. F 1 produce un nivel de ruido bajo. Su compacto y
revolucionario disefio facilita la instalacién. La sustitucion de la boquilla estandar
por una boquilla de refrigeracién FRIGUS es muy simple. F 1 enfria el objeto al
mismo tiempo que desvia las virutas y mejora la calidad del producto. La
tecnologia FRIGUS permite ajustar rapida y facilmente el consumo de airey la
fraccion fria necesaria. El mando de excepcional y sencillo disefio permite ajustar
el consumo de aire en relacién con las sidades de refr’racién especificas.
Patente pendiente.
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Especificaciones técnicas 4

Consulte la informacién basica sobre lo

Instrucciones d

Lea las Instrucciones generales d e Silvent Group antes de instalar el producto.

Ejemplos de problemas resueltos con SILVENT F 1
AL ENFRIAR:

- herramientas de corte para aumentar la vida util

- Partes rapidamente para ser manejadas manualmente por el operario.
- rodamientos para minimizar la friccién y aumentar la vida dtil

- cuadros eléctricos

- durante la soldadura de plastico

- al soldar cerca de piezas electrénicas

- la aguja en las maquinas de coser

- cuchillas pequefias (al cortar, etc.)
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La tecnologia detras de FRIGUS
El generador vortex de FRIGUS contiene ocho pasos separados de forma Laval. Giran quilla
estos pasos de disefio especial, permitiendo controlar el consumo de aire sin afectar a las r.p.m.
tecnologia FRIGUS, es posible controlar el consumo de aire en funcién del grado de enfriami
negativamente a la eficacia.

Ing se cambia el area de
ire. Ahora, gracias ala
ecesario, sin afectar

1. Suministro de aire
El aire comprimido normal se suministrai@xialmen

2. Caminos Laval
El flujo de aire gira a mas de 1 000 000

3. Extenuacién
El aire caliente sale.

4. Transformacié energia
La energia térmi imina del remolino de aire interior.

5. Flujo la
n bajo nivel de ruido.

2/4



F 1 - Silvent IB

b
Diagrama de tempegat potencias:
SILVENT F1 ev

Temperatura del devefrigeracion a presion de sistema de 500 kPa
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* Flujo de alre de enfrlamlento = Fracclén frfa x Consumo de alre.
El namero de rotaciones se cuenta desde la posicién extrema negativa de cada regulador. (Temperatura del aire de entrada ~ +21°C).
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Refrigeracion del aire a presién de sistema de 500 kPa
140 -
iValor preajustado en fabrica!

120 [
< == T~ Consumo de aire
T 80 ] [Namero de rotaciones]
2 L
g @ = —— 13 Nmh [-1]
§ % —— 21 Nm¥h |~1.5]
S = 29 Nm¥h|-2)

p—
‘E 2 :-'//'/” /
0_ h
0.09[-1] 0.412[-2] 0.18 [~3] 0.25 [~4] 0.35 [~5] 0.50 [~6] 0.70[~7]
Fracciéon fria [Numero de rotaciones]
* Flujo de alre de enfrlamlento = Fraccion fria x Consumo de aire
El nimero de rotaclones se cuenta desde la posiclon extrema negativa de cada regulador. (Temperatura del alre de entrada ~ +21°C)
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Temperaturas del aire mas frio a presion de sistema de 200-800 kPa
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